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La presente invention a pour objet une structure 
3 resistance enrobee, etant entendu que l'on designe par la 
une structure constitute par une resistance electrique noyie 
dans une matifcre isolante. L f invention vise 3 permettre faci- 
5 lement la realisation de telles structures qui puissent 

s'etendre sur des surfaces relativement importantes sous une 
faible epaisseur, qui, soit en cours de fabrication, soit 
meme ultirieurement, puissent etre courb§es et pliees pour 
Spouser les formes les plus diverses, et qui cependant pr§- 

lO sen tent dija par elles-memes de bonnes proprietes m§caniques 
en faisant des elements individuels, sans support, faciles 
a transporter et 3 manipuler. 

Pour y parvenir, on a imaging de mettre 3 profit 
dans la realisation des structures 3 resistance enrobee, les 

15 proprietes specif iques que presentent les resistances eiec- 
triques de type tisse. On salt que ces resistances sont essen- 
tiellement formees d f une trame de fils conducteurs, generale- 
ment metalliques, tisses sur une chalne de fils isolants qui 
sont en general formes de fibre minerale, d'amiante ou de 

20 silice notamment, pour resister 3 la chaleur. Les resistances 
ainsi obtenues sont de forme plane, elles presentent une 
certaine souplesse et sont aisement deformables- Elles pre- 
sentent une texture tou jours ISche, plus ou rooins suivant le 
pas separant les fils adjacents de la chalne ou de la trame. 

25 Conformement 3 1' invention, une structure 3 resis- 

tance enrobee repondant aux objectifs vises est essentiel lement 
const ituee par une resistance electrique de type tisse et par 
deux couches de resine organique enfermant sans vide d'air la 
resistance tissee. Dans une telle structure, une cohesion par- 

30 ticuliSrement bonne est obtenue par le fait que la resine 
organique s'etend sans .discontinuite d'une couche 3 1' autre 
a travers les mailles de la resistance tissee et la structure 
dans son ensemble beneficie de maniere optimale des proprietes 
mecaniques des resistances de ce genre. 

35 Selon un premier mode de realisation de la structure 

selon 1' invention, celle-ci est sous le forme d'une plaque 
souple, la resine etant constituee par un eiastomdre. La struc- 
ture est alors avantageusement realiste par moulage, la resine 
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etant coulee en deux fois dans le moule, avec entre les deux 
mise en place de la resistance tissue prealablement fabriqu§e. 
En general une faible epaisseur de r§sine de chaque c6t§ de 
la resistance suffit a assurer I'isolement souhaitable et les 
5 elastomeres usuels permettent pratiquement de conserver a la 

structure complete 1 ' integrality de la souplesse de la resistance 
tissee. Les elastomeres de silicones semblent les plus avanta- 
geux, notamment lorsque la structure est destinee a des appli- 
cations dans lesquelles elle est utilisee corame plaque chauf- 
lO fante. 

Dans une autre forme de realisation , la structure 
selon 1* invention comporte deux couches de resine formees 
chacunc 5 partir d f un tissu preimpregne de resine, par pressage 
3 chaud avec la resistance tissue interposee entre elles. II 

15 peut s'agir en particulier de tissu de fibre de verre impregni 
de resine dc polyester semi-polymerisee , dont la polymerisation 
est terminee lors du pressage S chaud. Dans ce cas, la structure 
selon 1* invention peut etre realisee par exemple sous la forme 
de plaques rigides, de formes eventuellement variables en fonc- 

20 tion de celles des surfaces de pressage, mais IS encore 1" epais- 
seur peut §tre tres faible malgrg une bonne resistance mecanigue. 
La technique du pressage k chaud est particulidrement avanta- 
geuse car elle permet de combiner ensemble les resistances 
mecaniques propres de la resistance tissee et des tissus pre- 

25 impregnes et d f imposer une penetration de la resine a travers 
les mat) les de la resistance tissee assurant une liaison exempte 
de vide d'air. 

L 1 invention sera ma in tenant plus completement decrite 
en se referant 3 la figure unique du dessin annexe, laquelle 

30 represente schema tiquement une structure 3 resistance enrobee 
selon l - invention, dans un mode de realisation particulier, 
nullement limitatif. 

Dans la structure representee, la resistance eiec- 
trique est constituee par une resistance tissee de type en 

35 lui-meme connu. On a fait apparaitre sur la figure des fils 

conducteurs 1, obtenus par tissage d'un fil metallique continu, 
en tant que trame, sur une chaine de fils isolants 2. Dans le 
cas particulier considere, les fils de chaine 2 sont en amiante, 
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mais l'on pourrait tout aussi bien utiliser d'autres fibres 
minerales, coirane les fibres de silice par exemple. lis se 
repartissent par groupes de trois, les fils etant serres les 
uns contre les autres dans chaque groupe, mais les groupes 
5 etant au contraire ecartes les uns des autres, et le fil de 
trame passant alternativement au-dessus puis en-dessous des 
groupes successifs. En fin de fabrication, la resistance est 
encollee par une solution de silicate de sodium qui en dur- 
cissant assure la liaison des fils entre eux. 

1Q La resistance tissee peut etre realisee pour pre- 

senter une forme plane, mais souple, et surtout de contour 
variable 3 volonte. II suffit en effet, pour s'affranchir des 
bords rectilignes, de tisser le fil de trame sur une partie 
seulement de la chalne, sans utiliser un nombre variable de 

15 fils de chalne de chaque cSte. Apres le durcissement du liant 
de silicate de sodium, les fils de chaine peuvent Stre decoupes 
aux endroits ou ils n'ont pas ete utilises, en suivant les 
bords de la trame, tout en conservant a 1' ensemble une cohesion 
suf f isante . 

2o Dans la structure selon 1* invention, telle que 

representee sur la figure, la resistance tissee est noyee 
entre deux couches de resine organique 3 . Cette resine peut 
etre constitute par exemple d'un elastomere de silicones, 
assurant etancheite et souplesse, telle que la resine de 
25 silicones connue sous la marque ROTOKSIL RTV de Rh6ne-Poulenc . 
La fabrication s'effectue aisement par moulage : dans un moule 
plat de meme contour que celui de la resistance, avec cependant 
1 ou 2 centimetres de bordure en supplement tout autour, on 
coule d'abord une premiere couche de resine additionnee de son 
30 catalyseur de polymerisation, puis l'on met en place la re- 
sistance et l'on coule la deuxlSme couche par-dessus. Le 
sechage peut s'effectuer a temp§rature ordinaire, ou a chaud, 
en prenant toutes precautions pour gviter la formation de 
bulles d'air. On a pris garde d' autre part, lors du moulage, 
35 de noyer dans la resine les extremites des gaines etanches 
4 et 5 de deux fils conducteurs gaines 6 et 7 qui ont ete 
sondes au prealable aux extremitfis du fil de trame 1 de la 
resistance pour permettre ensuite 1 ' alimentation electrique 
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de celle-ci. 

L'une des applications envisag§es pour la structure 
decrite est celle de plaques chauff antes souples, avec des 
epaisseurs qui peuvent ais§ment ne pas d€passer o,5 SI cm, 
5 et avec une puissance de chauff age que I'on peut r§gler en 
agissant sur le pas, plus ou inoins large ou serre, de la re- " 
sistance tissee. Les bords de la structure peuvent etre uti- 
lises pour la fixer sur son lieu d 'utilisation. Lorsgue I'epais- 
seur acceptable pour la plaque est suffisante, on peut aussi 
10 noyer plusieurs resistances tissees superposees dans la meme 
structure, en interposant entre el les des couches de rSsine 
les isolant les unes des autres. 

Dans un mode de realisation qui constitue une 
variante du precedent, la resine organique enrobant la r§sis- 
15 tance tissee est obtenue a partir de tissu preimpr6gne a base 
de fibres de verre et de resine de polyester semi-polymerisee. 
La societe Rhone-Poulence notamment commercialise dans la 

gamme vendue sous la marque u.D.D. F . I. M. un tel tissu 

pr§impr§gn€ presentant les caract§ristiques suivantes : 
20 epaisseur : 0,4 mm 

teneur en "resine : 40 % 

rigidity dielectrique moyenne : 1 kvolt 
polymerisation : 1 a 2 heures a 130-14O o C- 
Dans la fabrication des structures selon l f invention, 
25 on interpose alors la resistance tissee entre deux couches, 
chacune constitute d'une ou plusieurs §paisseurs de ce tissu 
preimpregne, et l'on soumet 1' ensemble 3 un pressage a chaud 
qui complete la polymerisation. 

Suivant cette variante de realisation de 1" invention, 
30 on obtient finalement une plaque rigide dans laquelle la resine 
est transparente . L'emploi de tissu preimpr§gn€ et le pressage 
a chaud permettent d'obtenir facilement toutes les qualites 
souhaitees des resistances enrobees pour une §paisseur minimale, 
notamment la resistance m§canique, I'etancheite vis-£~vis de 
35 la resistance eiectrique, son isolement eiectrique et la bonne 
transmission de la chaleur. 

II doit etre entendu cependant que les applications 
des structures selon 1* invention ne sont pas limitees a celles 
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des plaques chauff antes . D'autres applications concernent par 
exemple les resistances enrob§es pour 1" emission d'ondes hert- 
ziennes. L f invention n'est pas limit§e non plus aux modes de 
realisation particuliers qui ont §t§ deer its ci-dessus unique- 
5 ment a titre d'exemples. 
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REVENPICATIONS 

1. Structure 3 resistance enrob§e, caract§ris§e 

en ce qu'elle est essentiellement constitu§e par une resistance 
glectrique de type tiss§, formSe d f une trame de fils conduc- 
teurs (1) tiss§s sur une chalne de fils isolants (2), et par 
deux couches de r§sine organique (3) enfermant sans vide d'air 

la resistance tissue. 

2. Structure selon la revendication 1, caract£ris§e 
en ce qu'elle est sous forme de plaque souple, ladite resine 
£tant un elastomire. 

3. Structure selon la revendication 1, caracterisSe 
en ce que lesdites couches sont forro§es chacune § partir d'un 
tissu preimpr§gn§ de resine, par pressage £ chaud avec la 
resistance tissue interpos€e entre elles. 

4. Structure selon la revendication 2, caract§ris£e 
en ce que. ladite r£sine est un Slastbmere de silicones. 

5. Structure selon la revendication 3, caract§ris€e 
en ce que chacune desdites couches est form§e £ partir d'un 
tissu de fibres de verre impr§gnS de resine de polyester semi- 
polym6ris§e dont la polymerisation est terminSe lors dudit 

pressage a chaud* 

6. Structure selon l'une quelconque des revendica- 
tions 1 a 5, caract6ris§e en ce que la chalne de la resistance 
t i- s § e est en fils d'amiante. 
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